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1. Bei diesem Bericht handelt es sich urn den internatlonalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
Internattonalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artlkel 36 Qbermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlieBHch dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 7 Blatten dabei handelt es sich um 

la Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen und^der Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undibder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (slehe Reqe! 
70. 1 6 und Abschnltl 607 der Venwaltungsvorschrlften). 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feid Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthaiten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung In der ursprQngllch eingereichten Fassung hinausgeht 

b. □ (nur an das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der>des eleklronischen 

Datentrager(s) angeben) , derytiie ein Sequenzprotokoli undybder die dazugehorlgen Tabellen enthSltfenthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoli angegeben (slehe Abschnitt 
802 der Venwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten; 

ISI Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II PrIorltat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuhelt, erflnderische Tatlgkeit und gewerbliche 

Anwendbarkelt 

□ Feld Nr. IV Mangelnde EInheitllchkeit der Erfindung 

El Feld Nr. V BegrQndete Feststellung nach Arikei 35(2) hinslchtlich der Neuheit. der erfinderischen Tmigkelt 

und der gewerbilchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefOhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte l\/langel der internatlonalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKElt PCTyEP2004/01 2847 



Feld Nr. I Grundlage des Berlchts 



1 . HInsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regain 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

2. HInsichtlich der Bestandteile"^ der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten Im Rahmen dieses Berictits als 
"ursprungiicii eingereictiV und sind iiim nicfit beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

3-9 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 > 2, 2a eingegangen am 06.09.2005 mit Schrelben vom 06.09.2005 

Anspruche, Nr. 

1-13 eingegangen am 06.09.2005 mit Schreiben vom 06.09.2005 

Zeichnungen, BIStter 

1^-5^ In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. EI Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Selte 
la Anspruche: Nr. 14,15 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behfirde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)), 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutxifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkuna 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststeilung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststeilung 



Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-13 

Nein: AnsprOche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststeilung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-13 

Nein: Anspruche 

Ja: AnsprQche 1-13 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 44 45 729 A1 (ROVEMA - VERPACKUNGSMASCHINEN GMBH. 35463 
FER^ylWALD) 27. Juni 1996 (1996-06-27) 

2. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart einen Sack von dem der 
Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch unterscheidet, dass die Perforation im 
Zwischenraum zwischen der Kante des Sackes und der EckabschweiBung anders 
beschaffen ist, als die Perforation zwischen der EckabschweiBung und der Mittellinie 
des Sackes. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 Ist somit neu (Ailikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, dass FQIIgut durch die Perforationen ausrieselt, wenn sie groB genug sind 
um ein lelchtes AufrelBen zu emiogllchen. DIese Aufgabe wIrd durch verkleinerle 
Perforationen im Bereich des Fullguts gelost. 

Diese Losung wird nicht durch den Stand der Technik nahegelegt und der 
Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artlkel 
33(3) PCT). 

3. Aus ahnllchen GrQnden kann der Gegenstand der Anspruche 9 und 1 0 als neu und 
erflnderisch betrachtet werden (Artikel 33(2) und (3) PCT). 

4. Die Anspruche 2-8 und 11-13 sind von AnsprQchen 1 und 1 0, beziehungsweise, 
abhangig und erfullen damit ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf 
Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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Perforierter FFS-Sack 
.10 ^ , ; 

Die Effindung betriffl einen Seitenfaltensack nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1, ein Verfahren zur Herstellung und Befailung eines solchen 
Seitemfaltensacks und eine entsprechende FFS-Maschine. 

15 . 

Die gattungsgemaae AbfQIiung yon sacken erfolgt mit den verschfedensten 
Vorrichtungen. Oft wird der 2u befQIlende Sack w^rend des AbfQIIprozesses 
von diner Mehrzahl von Gre'rferzangenpaaren erfasst. 

20 Eine Untergruppe inneri^lb der AbfOllmasdilnen bilden die sogenannten FFS- 
Maschinen. Hierbei stel^t das KQrzel FFS fQr Fomi Fill and Seal, so dass ein 
besonderes Kennzeichen der Arb^sweise dieser Maschlnen in der 
VerschweilSung der SSclce nach dem BefQIIprozess liegt 

25 . Eine solche Vom'chtung Ist unter anderem aus der DE 199 36 660 A1 txier aus 
der US 5,634,572 bekannt. Dort wird ein mit elner Bodensdim/eifinaht 
versehener Schlauchabschnitt aus thermoplastischem Kunststoff in einer 
FQIIstation mit FQIIgut befQIIt. 

30 Didse Maschinen eignen sicli liervorrsgend um Sicke schneil und 
kostengQnstig zu biiden und zu befQIien. 

Die von FF$-i\^aschinen hergestellten sacke vt^rden oft mit rieselfdhigem Gut 
befQIIt. Aucli aus diesem Grund werden diese Sdcke in der Regel nicht mit 
35 irgendweichen tachern Oder Ein$chnitten versehen. Eine erste Ausnahme 
bilden EntlOftungsOfiiiungen, die in der Regel in einen groKen Teil der 
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Sackaufienfiache eingebracht $ind. Diese Offnungen werden so gestaltet, dass 
ihr Durchmesser nicht mehr als einen mm betrSgt, um ein Ausriesein von 
FQIIgut zu vemieiden. FQr besonders felne FCillgQter sind mlttlerweile 
sogenannte Mikroperfbrationen entwickelt worden, die EnQQftungslOcher mit 
5 Durchmessom aufweisen. die Kleiner als 0,2 mm sind 



In jOngster Zeit hat sich die Notwendigkeit ergeben, diese SScke mit einer 
Aufrei&perforation zu verselien. In diesem Zusammenliang wird unter 
Aufreifiperforation eine Perforation aus Einsdinitteh oder Einstanzungen 

10 verstandan. In der Reget sind diese Einschnitte oder Einstanzungen langer 
bezlehungsweise groEer als die beschriebenen EntlQftungslOchar. So haben 
sicli Einschnittiangen von 2 bis 10 mm bew3hrt. Bevorzugt werden Jedoch 
EInsclinittiangen von 4 bis 7 mm. In der Sprache dieser Druckschrift ist auch ein 
einzelner Schnitt oder eine einzelne Stanzung, welche dem spdteren Aufrefllen 

15 des Sactes dient, eine Perforation. Ein solciner Schnitt ist dann bevorzugt am 
Rand des Sackes in das Folienmaterial einzubringen und waist in der Regel 
eine Ldnge auf. die noch Ober der bevorzugten Lange der oben 
angesprochenen Perforationsschnrtte iiegt. Eine AufreiQperforation dient der 
Vereinfachung des Aufrei&ens der SackhOlle. Ein AufreiAen der SackhQlle im 

20 Sinne dieser Daickschrift kann auch mit dem Abreifien von Teilen der 
SackhQlle, wie von Teilen der Boden- oder Kbpfnaht - einhergehen« 

Zur Hersteltung und zur Befullung der bisher bekannten Sacke mit 
Abreifiperforationen im FFS-Verfahren werden die FoHenschlduche, aus denen 
25 die betreffende FFS-Maschine die Sacke bildet. von einer nicht der FFS- 
IMaschlne zugeordneten Perforationseinrlchtung perfbriert, bevor die Schlauc^e 
wleder aufgewickelt und dieser Schlauchwickei der FFS-Maschine zugefQhrt 
werden. 



30 Bei der Venvendung dieser Sacke hat sich Jedoch gezeigt, dass gerade die 
Aufrelftperforatlon eine Schwachstelle blldet, durch die FOIIgut rieselt. Diesen 
Nachteil nimmt man bisher in Kauf oder verzichtet ganz auf eine denartige 
Perforation von sacken fur rieselformiges Gut 
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Auch bei Beutein, die als FQIIgut tablettenfdrmige Oder pastiilenfOrmige 
produkte enthalten, sind AufreiBperforationen bekannt Soiche Beutel sind aus 
der OE 44 45 729 A1 bekannt Ahnliche Beutel. die unter anderem der 
Verpackung von Lebensmitteln dienen. sind aus der US 5,060.603 bekannt Die 
s aus den beiden letztgenannten Druckschri^n bekannten Beutei weisen neben 
den AufreifiperfoFationen auch so genannte Eckabsc^weiKungen auf. 

Die Aufjgabe der vorliegenden Erfindung ist es dafier, elnen Rach- oder 
Seifenfaltensack, 

10 - weicher von einer FFS-Masdilne hergestellt und befQIlt wurde, 

- welc^er leicht aufireilSbar ist und 

- walcher im Bereich seiner Ecken Schweififlachen aulweist, 
so zu gestalten, dass 

- er sidi durch geringere l^eselverluste auszetchnet 
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Perforierler FFS-Sack 



Neue Patentanspniche 

1. Seltenfalten- oder Flachsack (200,201,212.214,217), 

. - weichervoneinerFFS-MaschinehergesielltundbefDIItwurdeund 

- welcher zumindest im Bereich zumindest einer der Ecken des Sackes eine 
AufrefBperforatlon (207,208,216) autweist. 

- wobel der Sack im Bereich der zumindest einen Ecke eine Eckabschwel- 
fiung (206) aufweist 

dadureh gekennzefchnet, dass 

sich die AusprSgung der AufrellXperforation (207,208,216) Im Bereich der zu- 
mindest Binen Ecke so andert. dass die Perforation (207) Im Zwischenraum 
zwrfsohen der Kante (209) des Sackes (200,212.214,217) und der Eckab- 
schwelBung (208) anders beschaffen ist. als die Perforation (208) zwischen der 
EckabschvralQung (206) und der Mittellinie (M) des Sackes (200). 

2. Seltenfalten- Oder Flachsack nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, daes 

die LSnge oder der Umfeng der Perforationseinschnme (207) Im Zwischenraum 
zwi'schen der i^nte des Sackes (200) und der Eckabschwell&ung (206) grdlier 
ist als die LSnge der Perforatfonselnschrttte (208) zwischen der Eckabschwel- 
Bung (206) und der Mittellinie (M) des Sackes (200,214,217). 

3. Seiten^lten- oder Flachsack ©Inem der vorstehenden AnsprOche, 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

zumindest die Perforationsschnitte (208) zwischen der EckabschweiRung (206) 
und der Mittellrnie (M) des Sackes (200.214.217) eine Lange Oder einen Um- 
fang aufwcisen, der Kleiner ist als der Umfang der Kfimer des BefQIIguts des 
Sackes (200,214,217). 

4. Seitenfalten- Oder Flachsack nach einem der vorstehenden Ansprilche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zumindest die Perforationsschnitte (208) zwischen der Eckabschweiftung (206) 
und der Mittellinie (hJl) des Sackes (200,214,217) eine Lange oder einen Um- 
fang aufweisen, der kleiner ist als der Durdimesser der Komer des Befilllgute 
des Sackes (200). 

5. Seitenfalten- Oder Flachsack nach eInem der vorstehenden >^sprQche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die EckabschweiSung (206) Durchldsse (229) aufwelst. 

3. Seitenfalten- oder Flachsack nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeiehnet. dass 

die AufreiBperforation (207,208.216) im Bereich der zumindest einen Ecke le- 
diglich im Zwlschenraum zwischen der Sackkante (209) und der Eckabschwei- 
(Sung (206) vorhanden Ist. 

Seitenfalten- oder Flachsack nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeiehnet, dass 

beide Ecken des Kopfes (211) und/oder des Bodens (210) mit Eckbereichen 
nach einem der vorstehenden AnsprQche ausgestattet sind. 



Sdltenfaltan- oder Flachsack nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeiehnet, dass 

die Perforationsschnitte (207,208,216) zumindest im Bereich einer Ecke auf 
einer LInie angeordnet sind. 
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9. Verfahren zur Hersteiiung und zum BefQIIen eines mit Seitenfaltensackes mit 
Hilfe einer FFS-Maschine, 

- bei dem der Seitenfaltensack (200.201,212,214,217) mit einer AufreiBperfo- 
ration verselnen wird, und 

- bei dem der Sack (200,201,212,214,217) mit einer Eckabschwelfiung (206) 
versehen wird, 

dadurch gekenn^eichnet, 

- dass die AufreilSperforatlon (207,208,216) wahrend der Bearbeitung in der 
FFS-K/lascliine eingebnacJit wird und 

- dass dabei die Perforation (207) in Zwischenraum zwischen der Kante (209) 
des Sackes (200, 212, 214, 217) und der EckabschweiKung (206) ander« 
gestaltet wird, als die Perforation (208) zwischen der EckabsdiweiSung 
(206) und der Mitteilinie (M) des Sackes (200). 

1 0. FFS-Maschine zum Herstellen und Beftillen von Seitenfalten- oder Flaclisacken 
(200,201,212,214,217), weldie IWittel zum Aufbringen einer AufreiBperforation 
(220,240) umfasst, mit welchen Bestandteile der SeltenfaltensScke 
(200,201.212,214,217) mit einer AufreiSperforation (220.240) versehbar sind, 
wahrend sle die FFS.|\/Iaschlne durchlaufen, 

dadurch gekennzeiehnat, dass 

IWittel zum Aufbringen der Auft-ellSperforation (220, 240) vorgeselien sind. mit 
welchen die Sacke (200. 201. 212, 214, 217) mit Perforationsschnitten (207, 
208, 216) versehbar sind, deren Lange Oder deren Umfang Ober die Brelte dar 
Sick© (200, 201 . 212. 214, 21 7) variiert. 

1 1 . FFS-Maschin© nadn dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel zum Aufbringen der AufreilSperforatlon (220.240). mit welchen die Sa- 
cks (200.201.212.214,217) mit Perforationsschnitten (207.208.216) versehbar 
ist, deren Unge oder deren Umfang Qber die Brelte der Sacke 
(200,201.212,214.217) variiert. 
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12. FFS-Maschin© nach dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnef, dass 

die Mittel zum Aufbringen der AufrelBperforatlon Perforationsmesser (252,253) 
Oder Stanzen umfassen, deren aklive Schneld- oder Stanzfiache Qber der 
Brelte der zu bearbeitenden Sacke (200,201 .212,214,217) variiert. 

1 3. FFS-Maschine nach dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnef, dass 

e(n Perforationsmesser (252.253) vorgesehen ist, um ledlglich einen Perforatl- 
onsschnitt pro Sack vorzunehmen. 
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